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EstGndar ASTM:
F1970

VALVULA BOLA DE PVC PARA CEMENTAR

Puerto completo que permite un flujio méximo y una
caida de presion o turbulencia minima. La manija de
fécil giro significa que no se necesitan alicates, ni se
rompe al abrir o cerrar y es reemplazable.

CARACTERISTICAS

El cuerpo de la vdlvula es ligero, resistente a la corrosiéon,
compacto y de aspecto atractivo, facil de instalar, con amplia
gama de aplicaciones, material higiénico y no toxico, resistente
al desgaste, facil de desmontar y de facil mantenimiento.

ESPECIFICACION
ESPECIFICACION DE MATERIAL

Valvulas de PVC fabricadas con compuestos de vinilo de
m B . R - vinio).

1 Cuerpo 1

Disenadas para aplicaciones de presibn donde la
2 Asiento de Sello TPE 2 temperatura de funcionamiento no supere los 60 °C (140
8 O-Ring EPDM 1 °F) y la presion de trabajo sea de 1.0 MPa (PN10).
4 Bolo PVC ! Tenga en cuenta que, a medida que aumenta la
) Manija ABS 1 femperatura, la presidon de trabajo disminuye. La presion
6 Tapa ABS 1 de trabajo 6ptima para las valvulas de PVC es de 150

psi a 22 °C (73 °F).

DIMENSIONES (mm)

MODELO “n---mm cODIGO DESCRIPCION MODELO | MEDIDA
VBP1-0.5 145 32 685 643 449
85-091-2310-8005 Valvula Bola PVC Cementar 1/2" VBP1-0.5 1/2"

VBP1-0.75 20 368 92 25 805 76 52
85-091-2310-8007 Valvula Bola PVC Cementar 3/4"  VBP1-0.75 3/4"
VBP1-1.0 24 45 106 28 100 94 65

85-091-2310-8010 Valvula Bola PVC Cementar 1" VBP1-1.0 1"
VBP1-1.5 34 62 129 33 108 112 735

85-091-2310-8015 Valvula Bola PVC Cementar 1 1/2"  VBP1-1.5 1-1/2"
VBP1-2.0 44 755 148 395 138 126 81

85-091-2310-8020 Valvula Bola PVC Cementar 2" VBP1-2.0 2"

ESTANDAR: F1970 y CERTIFICACION: NSF/UPC
K L

m APLICACIONES IDEALES
[
[‘ H2 Estas valvulas de bola son ideales para: Instalaciones hidraulicas
de albercas residenciales y comerciales, fuentes, acuarios,
H1 aplicaciones ligeras de productos quimicos y aguas residuales.
D|d d
L
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VALVULAS DE PVC
CEDULA 40

Permite reparar o reemplazar el soporte sin desmontar
completamente el sistema, ahorrando tiempo y dinero.

Estandar ASTM:
F1970

ESPECIFICACION DE MATERIAL

0. pare| e | con.J 0. parte |t | can.
1

1 Coqector PVC 1 6 Cuerpo PVC
Final
Sello de PTFE 2
O-Ring del Asiento
Portad EPDM 1
oriador 8 ORng  EPDM 2
Tuerca de ~
Union PVC 1 9 Vastago PVC 1
O-Ring del
Sello del 10 p EPDM 2
4 Portador PVC 1 Vasm.g.;o
5 Bola VO 1 11 Manija ABS 1

DIMENSIONES (mm)

Chosoo [ a2 [ 02 (01 | 1 01 |12 | 15 | 14 | W |

VBPO-1.5 40 60.8 102 345 1575 69 1135 109.7 86.5

VBP0-20 50 745 120 40 190 81 1365 190 102

¢ — |
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VALVULA BOLA DE PVC TUERCA UNION SIMPLE

Puerto completo que permite un flujo méximo y una caida
de presién o turbulencia minima.

Un cuarto de vuelta en la manija abre o cierra
completamente la valvula para un cierre répido. La manija
de facil giro evita el uso de alicates y roturas al albrir/cerrar.

CARACTERISTICAS

El cuerpo de la valvula es ligero, resistente a la corrosién,
compacto y de aspecto atractivo, f&cil de instalar, con amplia
gama de aplicaciones, material higiénico y no téxico, resistente
al desgaste, facil de desmontar y de fécil mantenimiento.

En comparacion con ofras vdlvulas, ofrece la ventajas de
baja resistencia al fluido. Las valvulas de bola tienen la menor
resistencia al fluido entre fodos los tipos de vdlvulas. Incluso con
digmetros reducidos, su resistencia al fluido es bastante baja.

ESPECIFICACION

Valvulas de PVC fabricadas con compuestos de vinilo de
PVC virgen (policloruro de vinilo).

Disenadas para aplicaciones de presibn donde la
temperatura de funcionamiento no supere los 60 °C (140
°F) y la presiéon de trabajo sea de 1.0 MPa (PN10).

Tenga en cuenfa que, a medida que aumenta la
temperatura, la presién de frabajo disminuye. La presién
de trabajo 6ptima para las valvulas de PVC es de 150
psi a 22 °C (73 °F).

CODIGO DESCRIPCION MODELO | MEDIDA |

85.091-2315.8015 ClvulaBola PVCTuercalnion oy g 5 4y g0
Simple 1 1/:

Valvula Bola PVC Tuerca Union
Simple 2"

ESTANDAR: F1970 y CERTIFICACION: NSF/UPC

85-091-2315-8020 VBP0-2.0 2"

APLICACIONES IDEALES

Utilizada principalmente para cortar o pasar el fluido en la
tuberia, son ideales para: Instalaciones hidréulicas de albercas
residenciales y comerciales, fuentes, acuarios, aplicaciones
ligeras de productos quimicos y aguas residuales.

Intere®
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VALVULAS DE PVC
CEDULA 40

Permite reparar o reemplazar el soporte sin desmontar
completamente el sistema, ahorrando tiempo y dinero.

Estédndar ASTM: _

F1970

ESPECIFICACION DE MATERIAL

ol ore_Luswalin o] Lo e

1 Vastago PVC 7 O-Ring EPDM
2 Manija ABS 1 8 Cuerpo PVC 1
3 O—Ring del EPDM 2 9 Bola PVC 1
Vastago
Sello de
Tuerca de 10 Asiento PIFE 2
4 Unién PVC 2
Portad
Conector Ul deOAs?er?tro y -
5 Final PVC 2 .
O-Ring d 12 G gddeI ER
6 NN pppy 2 orfador
Cuerpo

DIMENSIONES (mm)

DIMENSIONES (mm)

Omewowsem |
“wooro [ @ o [0 [ [0 [ 6 W]

UtBo1 1-1/2 40 595 102 315 1665 110 86
UTBO1 2" 50 75 120 40 214 1335 101.5
utB01 90 (3)" 79 1075 188 48 269 200 160.5

elle\e \a\ & \&

VALVULA BOLA DE PVC DOBLE TUERCA UNION

Puerto completo que permite un flujo méximo y una caida
de presién o turbulencia minima.

Un cuarto de vuelta en la manija abre o cierra
completamente la vélvula para un cierre rdpido (ideal
para cortar o pasar el flujo). La manija de fécil giro evita el
uso de alicates y roturas al abrir/cerrar.

CARACTERISTICAS

El cuerpo de la vdalvula es ligero, resistente a la corrosiéon,
compacto y de aspecto atractivo, fécil de instalar, con amplia
gama de aplicaciones, material higiénico y no toxico, resistente
al desgaste, facil de desmontar y de facil mantenimiento.

En comparacién con ofras valvulas, ofrece la ventajas de
baja resistencia al fluido. Las valvulas de bola tienen la menor
resistencia al fluido entre fodos los tipos de valvulas. Incluso con
didmetros reducidos, su resistencia al fluido es bastante baja.

ESPECIFICACION

Valvulas de PVC fabricadas con compuestos de vinilo de
PVC virgen (policloruro de vinilo).

Disenadas para aplicaciones de presibn donde la
temperatura de funcionamiento no supere los 60 °C (140
°F) y la presiéon de trabajo sea de 1.0 MPa (PN10).

Tenga en cuenfa que, a medida que aumenta la
temperatura, la presidon de trabajo disminuye. La presion
de trabajo 6ptima para las vdlvulas de PVC es de 150
psi a 22 °C (73 °F).

CODIGO DESCRIPCION MODELO | MEDIDA |

85-091-2320-8015  olvula Bola PVC Doble VBP2-15  1-1/2"
Tuerca Union 1 1/

85-091-2320-8020 YAlvula Bola PVC Doble VBP2-2.0 2"
Tuerca Union 2

85-091-2320-8030 0lvula Bola PVC Doble VBP2-3.0 3

Tuerca Union 3"

ESTANDAR: F1970 y CERTIFICACION: NSF/UPC

APLICACIONES IDEALES

Utilizada principalmente para cortar o pasar el fluido en la
tuberia, son ideales para: Instalaciones hidrdulicas de parques
acudticos, fuentes, acuarios, aplicaciones ligeras de productos
quimicos, fratamiento de agua, sistemas de riego y aguas
residuales.

Intere®



CONEXIONES DE PVC
CEDULA 40
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TEE DE PVC
Conexién: SOC x SOC x SOC

Accesorio utilizado en sistemas de tuberias para dividir o
unir el flujo en tres direcciones.Tiene forma de la letra T con
fres entradas/salidas.

_ 85-091-1311-4005  TEE 1/2" ASTM PVC CED 40 2 1532 14 212 1-1/8 0062

DIMENSIONES (in) 85-091-1311-4007  TEE 3/4" ASTM PVC CED 40 34 96 1906 318 11132 0.101
85-091-1311-4010  TEE 1" ASTM PVC CED 40 1 2332 1-27/32 311716 158 0179

| 85091-1311-4012 TEE1-/4"ASTMPVCCED40  1-1/4 2932 2532 41132 2 0238

| 85-091-1311-4015  TEE 1-1/2'ASTMPVC CED 40 14172 1 25/16  421/32  2-1/4 0313

R 85091-1311-4020 TEE2'ASTMPVCCED40 . 2 1-/4 22132 5516 234 0472

s\ +—-— - 85-091-1311-4025 TEE 2-1/2'ASTMPVCCED40 2172 19116 311/32 61116 311/32 0915
85091-1311-4030 TEE3'ASTMPVCCED40 3 178 334 71732 4 1.323

P 85-091-1311-4040  TEE 4" ASTM PVC CED 40 4 21132 438 82532 5116 2191

H 85091-1311-4060 TEE6'ASTMPVCCED40 6 312 63182 131506 7516 5864
L 85-091-1311-4080  TEE 8" ASTM PVC CED 40 8 42132 81116 17-13/32  9-3/8 11.894

CODO 90° DE PVC
Conexion: SOC x SOC
Accesorio en forma de curva que se utiliza en sistfemas de
fuberias para cambiar la direccidn del flujo en un édngulo
recto, es decir, 90 grados.
-

85-091-1312-4005  CODO 90X1/2" ASTM PVC CED 40 N6 1732 1332 0042

DIMENSIONES (in) 85-091-1312-4007  CODO 90X3/4" ASTM PVC CED 40 3/4 916 1916 1516 0077
85-091-1312-4010  CODO 90X1" ASTM PVC CED 40 1 NN6 11316 158 0128

85-091-1312-4012  CODO 90X1-1/4"ASTMPVC CED 40 1-1/4 78 2532 1-31/32 0181

SRR 85-091-1312-4015 CODO9OX1-1/2'ASTMPVCCED 40 1-1/2  1-1/32  2-11/32  27/32 0243

® ‘ 85-091-1312-4020  CODO 90X2" ASTM PVC CED 40 2 1-1/4 2-5/8  223/32  0.346

d 85-091-1312-4025 CODO 90X2-1/2'ASTMPVCCED 40 2172 1-17/32 3516 3516  0.690

T >< \ 85-091-1312-4030  CODO 90X3" ASTM PVC CED 40 3 1-27/32 334 331/32 1038
i 85-091-1312-4040  CODO 90X4" ASTM PVC CED 40 4 211/32 41332 51/32  1.687

; 85-091-1312-4060  CODO 90X6" ASTM PVC CED 40 6 31532 61516  7-1/4 4579

h‘ll 85-091-1312-4080  CODO 90X8" ASTM PVC CED 40 8 42132 81116 911/32  8.655

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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CONEXIONES DE PVC
CEDULA 40
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CODO 45° DE PVC
Conexion: SOC x SOC

Accesorio en forma de curva que se utiliza en sistemas de
tuberias para cambiar la direccion del flujo en un édngulo
de 45 grados.

MEDIDA PESO

85-091-1313-4005  CODO 45X1/2" ASTM PVC CED 40 1-3/32 0,037
85-091-1313-4007  CODO 45X3/4" ASTM PVC CED 40 34 “ 1-1' 1516 0073
85:091-1313-4010  CODO 45K1* ASTM PVC CED 40 1 3 12 158 0115

85091-1313.4013 CODO 45XI-1/4"ASTMPVCCED40  1-1/4 3/ [121/32 131/32 0.52

85091-1313.4015  CODO45K1-1/2'ASTMPVCCED4D 112 12 11316 2732  0.19%
8509113134020 CODO4SK2'ASTMPVCCED4O | 2. 58 2 22332 0289
85091-1313.4025 CODO 45K2-1/2'ASTMPVCCED40 212 2332  21/2  311/32 0542
85091-1313.4030 CODO4SX3'ASTMPVCCED4O 8 27/32  23/4 33132  0.800
85091-1313-4040  CODO 45X4"ASTM PVC CED 40 4 1B 353 513 1314
8509113134060 CODO4SK6'ASTMPVCCED40 | 6 11316 5932 7516 4114
85-091-1313-4080  CODO 45XG" ASTM PVC CED 40 8 2 6132 911/R 6437

CONEXION EN CRUZ DE PVC
Conexién: SOC x SOC x SOC x SOC

Accesorio de tuberia que permite unir cuatro tubos en forma
de cruz o "+, distribuyendo el flujo en cuatro direcciones.

85-091-1314-4015  CRUZ 1-1/2" ASTM PVC CED 40 1-1/2 1-1/4 2916 5532  2-1/4 0.474
85-091-1314-4020  CRUZ 2" ASTM PVC CED 40 2 1916 2-15/16  5-7/8  2-23/32  0.683

VENTURI (HIDROJET SIN DIRECCIONAL)
Conexion: SOC x SOC(SPIG) x SOC(SPIG)

Accesorio especializado en forma de “T" que incorpora el
efecto Venturi para inyectar, mezclar o dosificar liquidos
dentro de un sistema de tuberias, aprovechando la presion
del flujo.

cODIGO DESCRIPCION

85-091-1333-4015  VENTURI (HIDROJET SIN DIRECCIONAL) 1-1/2"X1-1/2"X3/4" ASTM PVC CED 40
85-091-1333-4010  VENTURI (HIDROJET SIN DIRECCIONAL) 1"X3/4"X3/4" ASTM PVC CED 40

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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% CONEXIONES DE PVC

o CEDULA 40

— ADAPTADOR HEMBRA DE PVC
i Conexion: SOC x FIPT
= Accesorio utilizado para conectar una fuberia de PVC a una rosca

macho (rosca externa), permitiendo la transicion de una conexion por
embone (socket) a una conexidn roscada inferna.

MEDIDA PESO
= I T I

DIMENSIONES (in)

T H H 85-091-1316-4005  ADAPTADOR HEMBRA 1/2" ASTM PVC CED 40 1916 1-3/32 0035
= 85:091-1316-4007  ADAPTADOR HEMBRA 3/4" ASTM PVC CED 40 34 ‘ 12732 1516 0051
H ) ) 85-091-1316-4010  ADAPTADOR HEMBRA 1" ASTM PVC CED 40 1 0 2732 158 0.09%

L 85:091-1316-4015  ADAPTADOR HEMBRA 1-1/2" ASTM PVC CED 40 2 0 2B 27532 0139
‘ e l 85-091-1316-4020  ADAPTADOR HEMBRA 2" ASTM PVC CED 40 2 0 212 22332 019

ADAPTADOR MACHO DE PVC
Conexion: MIPT x SOC

Accesorio que permite conectar una tuberia de PVC a una conexion
roscada hembra, combinando una salida roscada externa (macho)
con una enfrada tipo socket (para pegar).

DIMENSIONES (in)

MEDIDA PESO
=TT = I 5 K ) KT
w 85-091-1317-4005 ADAPTADOR MACHO 1/2" ASTM PVC CED 40 5/32 1-9/16 1-3/32 0.031
85-091-1317-4007 . ADAPTADOR MACHO 3/4" ASTM PVC CED 40 Y4 532 127/32 1516 0044
T 85-091-1317-4010  ADAPTADOR MACHO 1" ASTM PVC CED 40 1 7/32 2-1/4 1-5/8 0.079
L 185091-1317-4015  ADAPTADOR MACHO 1-1/2" ASTM PVC CED 40 2 316 212 2732 0121
L 85-091-1317-4020  ADAPTADOR MACHO 2" ASTM PVC CED 40 2 1/8 2-15/32  2-23/32  0.181
@ : TUERCA UNION DE PVC
= Conexién: SOC x SOC
'.; l "
[}
Accesorio desmontable que permite unir dos framos de tubberia o conectar
- un tubo a un equipo (como una vdlvula o bomba) de forma hermética y
facilmente desmontable, gracias a una tuerca roscada central.
DIMENSIONES (in)
y MEDIDA PESO
e e sl e
r 85-091-1335-4005  TUERCA UNION 1/2" ASTM PVC CED 40 1/2 11/32 1-7/8 1-3/32 1-13/16  0.104
§g = r-—-— —_— T 85-091-1335-4007  TUERCA UNION 3/4" ASTM PVC CED 40 3/4 13/32 2-7/16 1-5/16 2-1/16 0.147
L 85-091-1335-4010  TUERCA UNION 1" ASTM PVC CED 40 1 76 2-23/32 1-5/8 2716 0.219
85-091-1335-4015  TUERCA UNION 1-1/2" ASTM PVC CED 40 1-1/2 916 3-3/16 2-7/32 3-3/16 0.418
| - 85-091-1335-4020  TUERCA UNION 2" ASTM PVC CED 40 2 5/8 3-13/32  2-23/32  3-27/32  0.604

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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% CONEXIONES DE PVC

c ® ¢ Us CEDULA 40

REDUCCION BUSHING FLUSH DE PVC
Conexion: SPIG x SOC

Accesorio disefado para reducir el didmetro de una
conexién dentro de un accesorio mds grande, manteniendo
un perfil bajo o “al ras” (flush) con el borde del accesorio
donde se instala.

A A MEDIDA . A PESO
o S )

85-091-1321-4005  REDUCCION BUSHING FLUSH 3/4'X1/2" ASTM PVC CED 40 a2 N6 1732 0022
85.091-1322-4005 REDUCCION BUSHING FLUSH 1°X 1/2* ASTM PVC CED 40 W28 138 006
) 85-091-1322-4007  REDUCCION BUSHING FLUSH 1°X 3/4° ASTM PVC CED 40 ix3/4 38 18 0042
8509113234005  REDUCCION BUSHING FLUSH 1-1/2 /2 ASTMPVCCED 40 11/ 2732 15/8  0.130
85-091-1323-4007 REDUCCION BUSHING FLUSH 1-1/2'X 3/4"ASTM PVC CED 40 1-1/2¥/4 58 15/  0.117

85-091-1323-4010 REDUCCION BUSHING FLUSH 1-1/2' 1" /24 1582 168 0130

85-091-1324-4005  REDUCCION BUSHING FLUSH 2'X 1/2" ASTM PVC CED 40 a2 1516 12332 0209
DIMENSIONES (in) 8509113244007 REDUCCIONBUSHING FLUSH2X J/4°ASTMPVC CED4D 24 2332 12332 0.203
85-091-1324-4010  REDUCCION BUSHING FLUSH 2°X 1* ASTM PVC CED 40 a 193 12332 0203

85091-1324-4015 __REDUCCION BUSHING FLU " ASTM PVC CED 40 N2 1332 12332 0141

e ||| 85091-1325-4015  REDUCCION BUSHING FLUSH 2-1/2'X 1-1/2'ASTMPVC CED 40 2-1/2x-1/2  27/32  2-5/32  0.337
P 85091-1325.4020  REDUCCION BUSHING FLUSH 2-1/2'X 2 ASTM PVC CED 40 2122 Y4 2532 0267
85-091-1326-4020  REDUCCION BUSHING FLUSH 3'X 2* ASTM PVC CED 40 3 1316 2732 0452

. 85091-1326-4025 REDUCCION BUSHING FLUSH 3% 2-1/2* ASTM PVC CED 40 w12 N6 2732 0375

L 85.091-1327-4020 REDUCCION BUSHING FLUSH 4'X 2' ASTM PVC CED 40 1 1 21332 0765
8509111327025 REDUCCION BUSHING FLUSH 47X 2-1/2" ASTM PYC CED 40 4212 21332 58 0789

85:091-1327-4030  REDUCCION BUSHING FLUSH 4°X 3* ASTM PVC CED 40 43 12 21332 0834

18509111328-4020  REDUCCION BUSHING FLUSH 67X 2" ASTM PVC CED 40 &2 2916 31516 2571

85:091-1328-4030  REDUCCION BUSHING FLUSH ¢'X 3* ASTM PVC CED 40 &3 2132 31516 2511

85:091-1328-4040  REDUCCION BUSHING FLUSH 6'X 4" ASTM PVC CED 40 &4 11316 378 2.099

85:091-1329-4040  REDUCCION BUSHING FLUSH 8'X 4" ASTM PVC CED 40 &4 412 21532 3828

85:091-1329-4060  REDUCCION BUSHING FLUSH 8'X 6" ASTM PVC CED 40 &6 412 1716 3770

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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% CONEXIONES DE PVC

o CEDULA 40

REDUCCION T.T BUSHING FLUSH DE PVC
Conexion: MIPT x FIPT

Accesorio reductor roscado compacto, disenado para
adaptarse al ras (sin sobresalir) dentro de un accesorio
mayor. Tiene una rosca macho y una rosca hembra, ideal
para fransicionar enfre tamanos roscados sin ocupar
espacio extra.

|
DIMENSIONES (in)
/

85091-1331-4020 EEBUA%C'ONT'TB“SH'NGFLUSH""2"X2"ASTM PC e 21182 1516 0200 0.035

vv,m | 85-091-1331-4005 E\E/guc%%%T'T RIANBIRL ] 12 G PRRRLL 2 Wi || oo | oos
- il I Il REDUCCION T.T BUSHING FLUSH 1-1/2'X3/4" ASTM )
', m”” m 8509113314007 R0"CON /234 12 /4 0095 0090

85-091-1331-4010 EEBUA%C'ONT'TBUSH'NGFLUSH"VZ"X‘"*" N/32 14 0093 0139
N

— N —] 8509113314012 0\ SOONTTBUSHING FUSHIVZAIVAEASTIE i g0 g0 0057 0194

TAPON DE PVC
Conexion: SOC

Accesorio utilizado en sistemas de tuberias para cerrar o
sellar el extremo de una linea, ya sea de forma temporal o
permanente. Su funcidon principal es detener el flujo en una
tuberia que no se conecta a ofro tramo o accesorio.

MEDIDA PESO

85-091-1332-4005  TAPON SOC 1/2" ASTM PVC CED 40 11732 1332 0018

85-091-1332-4007 TAPON SOC 3/4" ASTM PVC CED 40 3/4 1516 15116 0.031

DIMENSIONES (in) 85-091-1332-4010  TAPON SOC 1" ASTM PVC CED 40 1 117/32 158 0055
SRR 3 85-091-1332-4015  TAPON SOC 1-1/2"ASTM PVC CED 40 1-1/2 178 27/32 0106
85-091-1332-4020  TAPON SOC 2" ASTM PVC CED 40 2 21716 2-23/32  0.150

85-091-1332-4025  TAPON SOC 2-1/2" ASTM PVC CED 40 2-1/2 2916 3516  0.295
85-091-1332-4030  TAPON SOC 3" ASTM PVC CED 40
85-091-1332-4040  TAPON SOC 4" ASTM PVC CED 40

2-29/32  3-31/32  0.454
3-5/32 51/32  0.750
411732 7-1/4 1.722
9-11/32  525/32  3.770

vvvvvvv

DO 85-091-1332-4060  TAPON SOC 6" ASTM PVC CED 40
85-091-1332-4080  TAPON SOC 8" ASTM PVC CED 40

© o B w
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CONEXIONES DE PVC
CEDULA 40

y

DIMENSIONES (in)

XXXXXX

XXXXX

-
»
_— p .
N

DIMENSIONES (in)

COPLE DE PVC
Conexion: SOC x SOC

Accesorio recto que se utiliza para unir dos tramos de tuberia en linea recta, permitiendo

extender la longitud de la instalacién o reparar una seccién dafada.

cODIGO DESCRIPCION MEEI')DA N (in) L (in) M (in) ZEbSS())
85091-1334-4005  COPLE 1/2" ASTM PVC CED 40 12 332 21332 1332 0047
85091-1334-4007  COPLE 3/4" ASTM PVC CED 40 ¥4 332 278 1516 007
85091-1334-4010  COPLE 1" ASTM PVC CED 40 1 ¥32 358 158 013
85-091-1334-4034  COPLE 1-1/4" ASTM PVC CED 40 4 32 32732 13132 0172
85-091-1334-4015  COPLE 1-1/2" ASTM PVC CED 40 1172 18 41932 27/32 0243
8509113344020  COPLE 2" ASTM PVC CED 40 2 B 5y 22332 0353
85-091-1334-4025  COPLE 2-1/2" ASTM PVC CED 40 212 < 316 63132 3516 0761
8509113344030 COPLE3'ASTMPVCCED40 3 316 7932 331/32 1.048
85-091-1334-4040  COPLE 4" ASTM PVC CED 40 4 316 71732 51/32 1501
85091-1334-4060 COPLEG'ASTMPVCCED40 6 14 102132 7-/4 360
85-091-1315-4080  COPLE 8" ASTM PVC CED 40 8 932 811/32  911/32 4235

ACOPLE DE REPARACION DE PVC

Conexion: Gasket x Gasket

Accesorio disenado para reparar rdpidamente una seccién danada de una tuberia
de PVC sin necesidad de desmontar grandes framos. Permite reemplazar un segmento
rofo o con fuga de forma sencilla y segura.

4 MEDIDA ] f f PESO
" osnreny )

85091-1336-4015  ACOPLE DE REPARACION 1-1/2'ASTMPVCCED 40 112 29/32 3516  621/32 3532 0799
1 85091-1336-4020  ACOPLE DE REPARACION 2" ASTM PVC CED 40 2 2916 31116 71132 321/32  1.012
85091-1336-4025 ACOPLE DE REPARACION 2-1/2'ASTMPVC CED 40 2-1/2 213716 4532 8516  411/32 1754
1 85:091-1336-4030  ACOPLE DE REPARACION 3" ASTM PVC CED 40 3 21516 41732 91/16 5 2.392
85091-1336-4040  ACOPLE DE REPARACION 4" ASTM PVC CED 40 4 31932 511/32 102332 638 4344
85091-1336-4060  ACOPLE DE REPARACION 6" ASTM PVC CED 40 6 3¥4 558 11-/4 81316 8105

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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CONEXIONES DE PVC

NORMAS

ASTM D2466.

Esta especificacion abarca los accesorios de tuberia de
policloruro de vinilo (PVC) Schedule 40. Incluye requisitos de
materiales, mano de obra, dimensiones y presion de rotura.

ASTM D1784.

Esta especificacién abarca los compuestos rigidos de PVC y
CPVC destinados a uso general en forma extruida o moldeada,
incluyendo aplicaciones de tuberias de presién y de no presion,
compuestos de policloruro de vinilo, policloruro de vinilo clorado
o copolimeros de cloruro de vinilo que confengan al menos un
80 % de cloruro de vinilo, y los ingredientes necesarios para su
fabricacidon. Se permite que los ingredientes de la fabricacion
consten de lubricantes, estabilizadores, modificadores de
resina sin policloruro de vinilo, pigmentos y cargas inorgdnicas.

ASTM D2665.

Esta especificacion abarca los requisitos y métodos de ensayo
para materiales, dimensiones y tolerancias, rigidez de las
tuberias, resistencia al aplastamiento, resistencia al impacto
y cemento solvente para tuberias y accesorios de drenaje,
desaglie y ventilacidn de pldstico de policloruro de vinilo.
También se incluye un tipo de marcado.

TIPOS DE EXTREMOS O CONEXIONES

En las conexiones de PVC de la marca Inter Water, los siguientes
términos hacen referencia a los tipos de extremos o conexiones
de cada accesorio:

1.SOC. (Socket / Cementar).

Esta especificacion abarca los accesorios de fuberia de
policloruro de vinilo (PVC) Schedule 40. Incluye requisitos de
materiales, mano de obra, dimensiones y presidon de rotura.

2. SPIG. (Spigot).

Indica un extremo macho liso, es decir, un fubo recfo que
entra en un socket (SOC). Es la parte que se infroduce en una
conexién tipo campana.

3. FIPT (Female Iron Pipe Thread / Rosca Hembra).

Se refiere a una rosca hembra tipo NPT (rosca esténdar para
fuberia de hierro), compatible con conexiones de rosca macho.
Es una entrada roscada interna.

4. MIPT (Male Iron Pipe Thread / Rosca Macho).

Se refiere a una rosca macho fipo NPT, compatible con
conexiones de rosca hembra (como FIPT). Es una salida
roscada externa.

4. Gasket x Gasket (Empaque).

Indica que ambos extremos de la conexidn tienen juntas de
goma (gasket) para permitir uniones herméticas sin necesidad
de adhesivo. Este tipo es comin en conexiones de mayor
didmetro para instalaciones desmontables o de presion.

MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Manipulacién.

Los accesorios de PVC presentan una excelente resistencia al
impacto en condiciones normales, pero presentan una ligera
reduccién cuando la temperatura ambiente desciende por
debajo del punto de congelacién. Se debe prestar atencion a
las técnicas y coddigos de aislamiento locales que requieren un
método especifico.

Los accesorios no se deben dejar caer ni arrojarse en el
transporte o en la obra, ya que esto podria causar danos como
roturas, aranazos o rajaduras. Cualquier accesorio danado
debe desecharse.

Almacenamiento.

Infer Water recomienda almacenar los accesorios de PVC en su
caja original para evitar la suciedad u ofros posibles danos, y es
mejor colocar la caja en un lugar cerrado. Si se almacenan en el
exterior, estos productos deben cubrirse con un material opaco,
como una lona. Al mismo tiempo, si se cubre el paquete de
accesorios, se debe mantener la circulacidn de aire para evitar
la acumulacion de calor en verano. Se debe tener cuidado de
que el paguete de accesorios de PVC se manfenga alejado
de fuentes de calor o humedad. Si los accesorios de PVC se
exponen a la luz solar directa después de la instalacion, se debe
profeger con pintura quimicamente compatible, como latex a
base de agua. El cemento solvente tiene una vida Gtil definida.
Cada lata o cartén esté claramente marcado con la fecha de
fabricacidon. Se debe rotar el inventario para utilizar primero el
material mds antiguo. No permita que el cemento solvente se
almacene cerca de fuentes de ignicidn, calor, chispas o llamas
abiertas debido a su inflamabilidad.

PROCEDIMIENTO PARA JUNTAS CON
CEMENTO SOLVENTE

1. Preparacioén.

Prepare las herramientas necesarias. Exponga la tuberia y los
accesorios al aire libre en la obra durante al menos una hora.
Tome medidas de proteccién en las piezas de conexién si el
ambiente es extremmadamente caluroso o extremadamente frio.

2. Corte de la tuberia.

Utilice una sierra y una caja de ingletes, un corfador circular o
un cortatubos para cortar la tuberia de PVC. Estas herramientas
garantizan un corte a escuadra. Proteja la tuberia y los
accesorios de las sujeciones dentadas y la abrasion.

3. Retire las rebabas y bisele los bordes.

Bisele los extremos cortados a un dngulo de 10° a 15° y elimine
todas las rebabas del interior y el exterior de la tuberia con una
cuchilla, una lima o una herramienta desbarbadora.

4. Limpieza de la tuberia y los accesorios.

Limpie las superficies de unién con un pano limpio y seco o una
toalla de papel.Aseglrese de que todas las superficies de union
estén libres de suciedad, polvo, agua y aceite.

| Nota: No utilice ni pruebe los productos de este follefo con aire comprimido ni ofros gases. El incumplimiento de esta advertencia puede resultar en lesiones personales o dafios materiales. |
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CONEXIONES DE PVC
CEDULA 40

5.Verifique la limpieza de las superficies de union.
Verifique la limpieza de las superficies de unién. Marque el
extremo de la tuberia con una linea de profundidad de encaje.

6.Use el tamaio de aplicador adecuado para la unién.
Use un aplicador con al menos la mitad del famano de la
tuberia. Guarde el aplicador en su envase cuando no lo use.

7. Aplique cemento disolvente.

Apliqgue una capa moderada y uniforme de cemento en el
encaje de los accesorios, cubriendo completamente solo las
superficies de unidn de la tuberia. Una aplicaciéon excesiva
de cemento puede obstruir el interior de la tuberia. Aplique
répidamente una capa gruesa y uniforme de cemento en el
exterior de la tuberia. Asegurese de que la distancia recubierta
en la tuberia sea igual a la profundidad del encaje de los
accesorios.

Nota: No permita que el cemento se acumule dentfro de los
accesorios ni se escurra por el interior de la tuberia.

TIPO DE CEMENTO SOLVENTE ACEPTABLE

Estdndar
de cemento
solvente

Sistema de
tuberias y
accesorios

Color del
cemento*

Didmetro

(pulg.) Descripcion

Imprimacion*

8. Ensamble inmediatamente.

Realice la unién lo antes posible después de aplicar el cemento
y antes de que se seque. Mientras el cemento adn esté himedo,
inserte la tuberia en el receptéculo del accesorio y girela
1/4 de vuelta. Aseglrese de que la tuberia esté inserfada
completamente en el receptaculo y manténgala asi durante al
menos 30 segundos para evitar que se salga.

9. Retire el exceso de cemento.

Retire el exceso de cemento solvente del exterior de la unién con
un pano limpio y seco. De lo confrario, el exceso de cemento
solvente podria deformar o debilitar permanentemente la
tuberia.

10. No remueva durante el fraguado inicial.

No intente manipular la unién de la tuberia con el accesorio
hasta que el cemento haya fraguado; esto podria dafar la
unién y provocar una pérdida de ajuste. Si el cemento se seca
parcialmente antes de ensamblar la unidén, vuelva a aplicarlo
antfes del ensamblaje.

Notas:
1. En caso de discrepancia entre las instrucciones de cementado
solvente, se deben seguir las instrucciones del fabricante del cemento.

2. Algunos cementos no son de un solo paso y requieren imprimacion
antes de su aplicacion. El procedimiento de imprimacion es similar al de

Presion 1/2-4 ASTM D Transparente Regular o de Requerido ASTM la aplicacion de cemento. Consulte las instrucciones de los principales
Cédula 40 2564 P consistencia media F 656 proveedores para obtener mds detalles.
Presion 616 ASTM D Transparente De consistencia Requ
Cédula 40 2564 o gris media o alta
Presion 142 ASTM D Gris De consistencia - Requerido ASTM TIEMPO DE FRAGUADO INICIAL RECOMENDADO
Cédula 80 2564 media o alta : F 656 TR0 GGl 60°-100°F 40°-60°F 0°-40°F
Presion ASTM D ; De consist | de la tuberia (16°-38°C) (5°-16°C) (-18°-5°C)
Cedulaso 2210 o564 Giis media 0
1/2"-1-1/4" 15 min 1hr 3hrs
* Uso comdin, consulte el cédigo local. 1-1/27-2" 30 min 2hrs 6 hrs
3"-6" 1hr 4 hrs 12 hrs

Las estimaciones de uso de cementos solventes especiales
para conexiones de PVC se muestran en la lista a continuacion.
Esta columna es solo una referencia. El uso real en la prdctica
puede variar debido a las diversas condiciones de instalacion.
Puede consultar la dosificacion exacta de acuerdo con los
proveedores de cemento solvente.

Tamaiio nominal A
de la fuberia “ N galon m
172" 260

130 1040
3y 80 160 640

1 70 140 560
WAL . T
112" 35 70 280

A 2R Vv 40 160
3 15 30 120

- x 0 20 80
6 NR 8 32

Nota: El tiempo de fraguado inicial es el tiempo necesario antes de
poder manipular la unién con cuidado.
En climas himedos, espere un 50 % mds de tiempo de fraguado.

TIEMPO DE CURADO DE LA JUNTA RECOMENDADO

Tuberia 1-1/2” a 2" Tuberia 3" a 6”

Humedad relativa ’ " "
Tuberia 1/2” a 1-1/.

Rango de Hasta 60 psi 160-370 psi  Hasta 60 psi 160-370 psi Hasta 60 psi  160-370 psi
temperatura® /1Tbar /11-26 bar /1Tbar /11-26 bar / 11bar /11-26 bar
g%t_‘;;%g 1 hr 6hrs 2hrs 12hrs 6hrs 24 s
é‘?,]%?,(g 2hrs 12 hrs 4hrs 24 hrs 12 hrs 48 hrs
(_?;'f_gf,z) 8hrs 48his  16tis  96hrs  48hrs  Bdias

* Durante los periodos de montaje y curado

Nota: El fiempo de curado de las juntas es el tiempo necesario antes de presurizar el
sistema. En climas hiimedos, espere un 50 % mds de tiempo de curado.

Los datos anteriores se basan en pruebas de laboratorio y son orientativos. Para obtener
informacién mds especifica, contacte con el fabricante del cemento.
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